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1.在
更
正

错
漏

件
时

，
一
定
要

确
认

所
补
上

的
元
件

规
格
与

要
求
相
符

。
2.检

查
过

程
中

不
要
用
力

压
板
上

的
元
件

，
以
免

将
其
它

较
小
元

件
弹
起

。
3.检

查
时

要
注

意
核
对

PCB板
上

的
位
号

，
不
能
只

看
图

上
丝
印

位
置

。
4.控

制
模

块
在

插
入

前
要
先
剪

掉
R24位

置
的

100R电
阻

，
在

制
板
时
要

在
U1

（
CA3140）

的
1.4脚

间
焊

一
个

30K的
电

阻
。

5.当
用
在

110V机
器

上
时

，
R32改

插
33K；

当
需

要
防
粘

或
热
引

弧
功
能

时
，

CON10改
插

2个
VH-02插

座
；

C位
置

插
电
容

104；
并

将
图

示
的

A点
与
B点

用
1015/22#红

导
线
连

接
。

1.根
据

图
示
检
查

所
有
元

件
的
规

格
和
位
置
是

否
对
应

,有
无
错

插
、

漏
插

现
象

。
2.检

查
元
件
的
极

性
即
方
向

是
否
与

板
上
丝

印
标
示
方

向
一
致

，
表

面
没

有
明
显
破

损
和
污

渍
且
标

示
清
晰
可
见

。
3.对

检
查
出
的
错

误
给
予
修

正
，
同
一

不
良
超
过

3次
要
向

上
级

反
馈
；

对
浮

高
的
元
件

要
压
到

贴
板

。
4.VT3VT4VT5VT6位

置
在

板
底
插
入

12个
场

管
焊

接
（

型
号
根

据
清

单
决
定

）
，

场
管

的
本
体
底

部
浮
高

5MM，
且
不

能
歪
斜

。

插
件

检
查

  
插
件

作
业

指
导
书

会
  签

编
  制

审
  核

批
  准

日
  期

有
任
何
异
常
要
及
时
通

知
工
艺
负
责
人
或

上
级

管
理
员
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VH-02靠
左

插A

B

操
作
说

明
：

                                  注
意
事
项

：

常规A/T

Ø5绿
灯

Ø5红
灯

C


