
Plasma PT60
1. Description：
	Torch type
	PT60
	Gas flow
	110L/min

	Cooling type
	Air
	Air pressure
	5 bar

	Rate current
	60A
	Cutting thickness
	20mm

	Duty cycle
	60 %
	Max cutting thickness
	25mm


2. Torch explosvie drawing and parts list： 

[image: image1.wmf]1

2

3

4

5

6

7

8

9


	Item
	Code
	Description
	Qty
	Remarks

	1
	ICG6006
	PLASMA torch spanner
	1
	

	2
	IGV0038
	Handle set
	1
	

	3
	IHQ0070
	Torch switch
	1
	

	4
	IVZ0673
	PT60 torch head
	1
	

	5
	IVB0048
	ELectrode PT25/40/back up
	1
	

	6
	IVF0601
	Diffuser PT25/40
	1
	

	7
	IVU0668-11
	Electrode /nozzle D.1.1PT60/back up
	1
	

	8
	IVS0661
	Outsize nozzle 6holes PT40"
	1
	

	9
	IHQ0093
	Belt 150x3
	2
	

	10
	IVN0807
	Cable set /PT60/6M/Central connector
	1
	

	11
	IFT0056
	Screw M3x4
	2
	

	12
	IHJ0851
	Locker ring for plasma/small
	1
	

	13
	IHJ0853
	Lock rign/small
	1
	

	14
	IHJ0693
	Back handle TIG/PLASMA 孔23.5
	1
	

	15
	IHJ0629
	PLASMA screw for tight
	1
	

	16
	IFT0092
	Round shape screw M4x8 UNI 7687
	1
	

	17
	IFT0020
	Screw M4 UNI 5587 (Sp 4)
	1
	

	18
	IFT0787
	Screw 1/4G 对边15 thickness6 brass
	1
	

	19
	IFT0013
	locker INT 1471 3x8
	1
	

	20
	IHJ0001
	Plastic support/PLASMA torch side
	1
	

	21
	IHQ0099
	Pin of central connector/connector to socke L=5mm
	2
	

	22
	IZN7000
	Connector/PLASMA central connector L=106.5mm
	1
	

	23
	IHQ0091
	Pin of central connector/connector to socket L=10mm
	4
	

	24
	ITY2008
	connctor(TECMO 09600.49)
	1
	

	25
	ISM0098
	Twp points support/PT20-40-60
	1
	


3. Parts list：

	Item
	Code
	Description
	Qty

	1
	ICG6006
	PLASMA torch spanner
	1

	2
	IVU0668-09
	Electrode/nozzle D.1.1PT60/back up
	3

	3
	IVU0668-10
	Electrode/nozzle D.1.1PT60/back up
	3

	4
	IVB0048
	Electrode PT25/40/back up
	3


4. 检测设备

	序号
	名称
	型号
	编号
	校准有效期
	使用状况

	1
	电器回路测试台
	自制
	IN-SB-04
	2010.12.17-2012.12.16
	√

	2
	耐压试验仪
	GY2676
	IN-SB-05
	2010.12.11-2012.12.10
	√

	3
	电桥
	QJ42
	IN-SB-06
	2011.04.05-2013.04.04
	√

	4
	气体流量计
	LZB-25
	IN-SB-07
	2011.05.06-2013.05.05
	√


5. 检验标准：
	检验项目
	标准要求

	标记
	割炬上应清晰并永久地标出以下信息：

	
	a. 手柄标准号，以确定枪柄符合本标准要求
b. 产品标签是否符合厂家要求

	绝缘电阻
	切割回路对割炬的绝缘体外表面≥1MΩ；

	
	控制回路对割炬的绝缘体外表面≥1MΩ；

	
	控制回路对切割回路≥2.5MΩ；

	介电强度
	控制回路对割炬的绝缘体外表面应能承受3600V的工频交流电压,历时2s,无闪络或击穿现象

	
	切割回路对割炬的绝缘体表面应能承受3600V的工频交流电压,历时2s,无闪络或击穿现象

	
	控制回路对切割回路应能承受3600V的工频交流电压,历时2s,无闪络或击穿现象

	温升
	电缆软管组件的外表面任何一处的温升不应超过40K

	
	割炬（枪）手柄手持位置的外表任何一处温升不超过30K

	
	试验后，割炬（枪）的安全性和操作性能不应降低

	热额定性能
	割炬（枪）的负载持续率60%


6：使用范围和适用的工作环境

        a 适用范围：用于钢板，铝板，不锈钢板等金属板的切割作业
b适用的工作环境和工作条件：
工作环境温度：-10~+40℃，储藏运输环境温度：-25~+55℃
    空气相对湿度40℃≤50%;20℃≤90%
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