
ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

ÌÑ 600

Ñâàðî÷íàÿ ìàñêà
 ñ ñàìîçàòåìíÿþùèìñÿ ñâåòîôèëüòðîì



ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÝÊÑÏÓÀÒÀÖÈÈ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÉ ÌÀÑÊÈ «ELITECH»

       1.    ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÏÐÀÂÈËÀ ÒÅÕÍÈÊÈ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ ……………………………3 

2. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ………………………………………………..3

3. ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÉ ÌÀÑÊÈ ……… …………………………………………4

4. ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ Ê ÐÀÁÎÒÅ ……………………………………………………………..5

5. ÂÛÁÎÐ ÑÒÅÏÅÍÈ ÇÀÒÅÌÍÅÍÈß…………………………………………………...5

6. ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ …………………………………… ……………………………………6

7. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ ………………………………………………….7 

8. ÏÎÈÑÊ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ ……………………………………8 

9. ÃÀÐÀÍÒÈß ……………………………………………………………………………….8 

ÑÎÄÅÐÆÀÍÈÅ

Ìîäåëü: ÌÑ 600

ÓÂÀÆÀÅÌÛÉ ÏÎÊÓÏÀÒÅËÜ!
Áëàãîäàðèì Âàñ çà âûáîð ñâàðî÷íîé ìàñêè «ELITECH»! Ìû ðåêîìåíäóåì Âàì 

âíèìàòåëüíî îçíàêîìèòüñÿ ñ äàííûì ðóêîâîäñòâîì è òùàòåëüíî ñîáëþäàòü 
ïðåäïèñàíèÿ ïî ìåðàì áåçîïàñíîñòè, ýêñïëóàòàöèè è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ 
Âàøåé ñâàðî÷íîé ìàñêè.

Ñîäåðæàùàÿñÿ â ðóêîâîäñòâå èíôîðìàöèÿ îñíîâàíà íà òåõíè÷åñêèõ 
õàðàêòåðèñòèêàõ, èìåþùèõñÿ íà ìîìåíò âûïóñêà ðóêîâîäñòâà. Òåõíè÷åñêèå 
õàðàêòåðèñòèêè ìîãóò áûòü èçìåíåíû áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ, òàê êàê ìû 
ïîñòîÿííî ñòðåìèìñÿ ïîâûøàòü êà÷åñòâî íàøåé ïðîäóêöèè.



1. ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÏÐÀÂÈËÀ ÒÅÕÍÈÊÈ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Ïåðåä íà÷àëîì ýêñïëóàòàöèè ñâàðî÷íîé ìàñêè ELITECH ÌÑ600 
âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå äàííîå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè.

- Ñâàðî÷íàÿ ìàñêà ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ çàùèòû ãëàç è ëèöà îò èçëó÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé 
äóãè,  èñêð è áðûçã ðàñïëàâëåííîãî ìåòàëëà ïðè ýëåêòðîñâàðêå. Íå èñïîëüçóéòå ìàñêó íå 
ïî íàçíà÷åíèþ; 
- Ñâàðî÷íàÿ ìàñêà ELITECH ÌÑ600 ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ âî âñåõ ïðîöåññàõ ñâàðêè, çà 
èñêëþ÷åíèåì ïðîöåññîâ êèñëîðîäíî-àöåòèëåíîâîé ñâàðêè,  ëàçåðíîé ñâàðêè, à òàêæå 
ñâàðêå TIG ïðè ñèëå òîêà ìåíüøå 10À;
- Íå èñïîëüçóéòå ìàñêó áåç çàùèòíûõ ïðîçðà÷íûõ ïëàñòèí ñâåòîôèëüòðà âî èçáåæàíèå 
ïîâðåæäåíèÿ ñâåòî÷óâñòâèòåëüíîãî ìîäóëÿ;
- Íå ïîãðóæàéòå ìàñêó (ôèëüòð) â âîäó èëè ëþáûå äðóãèå æèäêîñòè;
- Ïðè î÷èñòêå ýêðàíà ñâåòîôèëüòðà çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ðàñòâîðèòåëè, ìàñëÿíûå 
è àáðàçèâíûå âåùåñòâà. Ïðèìåíÿéòå ÷èñòóþ òêàíü èç õëîïêà óâëàæíåííóþ 
íåàãðåññèâíîé æèäêîñòüþ (ñëàáûé ìûëüíûé ðàñòâîð, ñðåäñòâî äëÿ ìûòüÿ ñòåêîë);
- Íå êëàäèòå ìàñêó íà ãîðÿ÷óþ ïîâåðõíîñòü;
- Èñïîëüçóéòå ñâàðî÷íóþ ìàñêó â äèàïàçîíå òåìïåðàòóð îò -10°Ñ äî +55°Ñ;
- Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ ñâàðî÷íîé ìàñêè îò -20°Ñ äî +70°Ñ;
- Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ìàñêó ïðè íåèñïðàâíîì ñâåòîôèëüòðå;
- Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü ìàñêó ïðè  ïîâðåæäåííûõ çàùèòíûõ ïëàñòèíàõ (öàðàïèíû, 
òðåùèíû, ñêîëû). Íåîáõîäèìî íåìåäëåííî çàìåíèòü ïîâðåæäåííûå ïëàñòèíû;
- Çàïðåùàåòñÿ âñêðûâàòü êàðòðèäæ ñâåòîôèëüòðà.

2. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Ðàçìåð êàðòðèäæà ìì 110õ90õ9 

Ðàáî÷àÿ ïîâåðõíîñòü ñâåòîôèëüòðà ìì 97õ44 

Óðîâåíü çàòåìíåíèÿ â ñâåòëîì ñîñòîÿíèè DIN 3.5 

Óðîâåíü çàòåìíåíèÿ â òåìíîì ñîñòîÿíèè DIN 
ïåðåìåííàÿ ñòåïåíü  

9-13 

Çàùèòà îò ÓÔ/ÈÊ DIN äî 16 

Âðåìÿ ïåðåõîäà â òåìíîå ñîñòîÿíèå ñåê 0.0001 

Çàäåðæêà ïðè ïåðåõîäå èç çàòåìíåííîãî â ñâåòëîå 
ñîñòîÿíèå ïðè âûñîêîé ÷óâñòâèòåëüíîñòè 

ñåê 0.25 – 0.3 

Çàäåðæêà ïðè ïåðåõîäå èç çàòåìíåííîãî â ñâåòëîå 
ñîñòîÿíèå ïðè íèçêîé ÷óâñòâèòåëüíîñòè 

ñåê 0.65 – 0.8 

Âêëþ÷åíèå/âûêëþ÷åíèå  Àâòîìàòè÷åñêîå 

×óâñòâèòåëüíîñòü  Ðåãóëèðóåìàÿ 

Äàò÷èê ñâåòà øò 2 

Ïèòàíèå  ñîëíå÷íàÿ áàòàðåÿ 

Òåìïåðàòóðà ðàáîòû °Ñ îò -10 äî +55 

Òåìïåðàòóðà õðàíåíèÿ °Ñ îò -20 äî +70 

Ìàòåðèàë ìàñêè  óäàðîïðî÷íûé ïëàñòèê 

Âåñ êã 0,435 

 



3. ÎÏÈÑÀÍÈÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÉ ÌÀÑÊÈ

Ñâàðî÷íàÿ ìàñêà ñ ñàìîçàòåìíÿþùèìñÿ ñâåòîôèëüòðîì ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ çàùèòû 
ãëàç è ëèöà îò èçëó÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé äóãè, èñêð è áðûçã ðàñïëàâëåííîãî ìåòàëëà ïðè 
ýëåêòðîñâàðêå.
Ñâàðî÷íàÿ ìàñêà ðàáîòàåò îò ñîëíå÷íîé áàòàðåè, çàìåíà ýëåìåíòîâ ïèòàíèÿ íå 
òðåáóåòñÿ. 
Â ìîìåíò ïîäæèãà ýëåêòðè÷åñêîé äóãè çàùèòíûé ñâåòîôèëüòð àâòîìàòè÷åñêè 
çàòåìíÿåòñÿ çà 0,0001 ñåêóíäó. Ïðè çàòóõàíèè ýëåêòðè÷åñêîé äóãè çàùèòíûé 
ñâåòîôèëüòð àâòîìàòè÷åñêè ïåðåõîäèò â ñâåòëîå ñîñòîÿíèå. 
Ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ ìàñêè â òåìíîì ñîñòîÿíèè ðåãóëèðóåòñÿ ðåãóëÿòîðîì íà êîðïóñå 
ìàñêè â ïðåäåëàõ îò 9 äî 13 DIN (ðèñ 1). 
Óëüòðàôèîëåòîâûé è èíôðàêðàñíûé ôèëüòð êàðòðèäæà ïîëíîñòüþ çàùèùàþò ãëàçà è 
ëèöî ñâàðùèêà îò âðåäíîãî óëüòðàôèîëåòîâîãî è èíôðàêðàñíîãî èçëó÷åíèÿ íà 
ïðîòÿæåíèè âñåãî ïðîöåññà ñâàðêè.
Ñ âíóòðåííåé ñòîðîíû ìàñêè íà òûëüíîé ñòîðîíå êàðòðèäæà çàòåìíåíèÿ ðàñïîëîæåíû 
ïåðåêëþ÷àòåëè ÷óâñòâèòåëüíîñòè «÷óâñòâèòåëüíîñòü» è âðåìåíè çàäåðæêè «âðåìÿ 
çàäåðæêè» ïðè ïåðåõîäå èç òåìíîãî ñîñòîÿíèÿ â ñâåòëîå (ðèñ 3).
Ðåãóëèðîâêà ñòåïåíè ÷óâñòâèòåëüíîñòè çàâèñèò îò âíåøíåãî îñâåùåíèÿ, à òàêæå îò 
ïðîöåññà ñâàðêè. Ïðè ÿðêîì âíåøíåì îñâåùåíèè (ñîëíå÷íûé ñâåò, âíåøíåå îñâåùåíèå) 
è (èëè) ïðè âñåõ ìåòîäàõ ñâàðêè, êðîìå ñâàðêè TIG íà íåáîëüøîì òîêå, ïåðåêëþ÷àòåëü 
÷óâñòâèòåëüíîñòè íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü â ïîëîæåíèå «íèçêàÿ». Ïðè ñâàðêå TIG íà 
íåáîëüøîì òîêå, à òàêæå ïðè òóñêëîì âíåøíåì îñâåùåíèè - â ïîëîæåíèå «âûñîêàÿ».
Ïåðåêëþ÷àòåëü çàäåðæêè ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ êîìïåíñàöèè ÿðêîãî ïîñëåñâå÷åíèÿ â çîíå 
ñâàðíîãî øâà. Â ïîëîæåíèè «äëèííîå» ïåðåõîä ñâåòîôèëüòðà èç òåìíîãî ñîñòîÿíèÿ â 
ñâåòëîå ïðîèñõîäèò ñ çàäåðæêîé 0,65-0,8 ñåêóíä, â ïîëîæåíèè «êîðîòêîå» - 0,25-0,3 
ñåêóíäû. Ïðè ÿðêîì ïîñëåñâå÷åíèè â çîíå ñâàðíîãî øâà ïåðåêëþ÷àòåëü çàäåðæêè 
íåîáõîäèìî ïîñòàâèòü â ïîëîæåíèå «äëèííîå».
Ìàñêà ôèêñèðóåòñÿ ê íàãîëîâíèêó äâóìÿ ãàéêàìè-ôèêñàòîðàìè, ñ ïîìîùüþ êîòîðûõ 
ðåãóëèðóåòñÿ óãîë ïîâîðîòà ìàñêè â íèæíåì ïîëîæåíèè (ðèñ 1).
Íàãîëîâíèê ìàñêè ðåãóëèðóåòñÿ ñ ïîìîùüþ äâóõ ôèêñàòîðîâ (ðèñ 2).

Ôèêñàòîð ðåìíÿ 
ðåãóëèðîâêè 

íàãîëîâíèêà ïî 
âûñîòå

Ôèêñàòîð ðåìíÿ 
ðåãóëèðîâêè 

íàãîëîâíèêà ïî 
îáõâàòóÐèñ 1 Ðèñ 2

Ôîòîïðèåìíèê 
ñîëíå÷íîé 

áàòàðåè

Äàò÷èê ñâåòà

Ðåãóëÿòîð 
ñòåïåíè 
çàòåìíåíèÿ

Ãàéêà-ôèêñàòîð

Ñâåòîôèëüòð

Ðèñ 3
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4. ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ Ê ÐÀÁÎÒÅ

Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè.
Ïîäãîòîâêà ìàñêè ê ðàáîòå îñóùåñòâëÿåòñÿ â ñëåäóþùåì ïîðÿäêå:
-  èçâëåêèòå ñâàðî÷íóþ ìàñêó èç óïàêîâêè è ïðîâåðüòå ìàñêó íà íàëè÷èå ïîâðåæäåíèé. 
   Ïîâðåæäåííûå äåòàëè ìàñêè äîëæíû áûòü íåìåäëåííî çàìåíåíû;
- ñíèìèòå çàùèòíóþ ïëåíêó ñ çàùèòíûõ ïëàñòèí ñâåòîôèëüòðà;
- îòðåãóëèðóéòå íàãîëîâíèê ìàñêè òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ìàñêà ñèäåëà êàê ìîæíî ãëóáæå,
  è êàê ìîæíî ïëîòíåå;
- îòðåãóëèðóéòå óãîë ïîâîðîòà ìàñêè â íèæíåì ïîëîæåíèè ñ ïîìîùüþ ãàåê-ôèêñàòîðîâ;
- ïðîâåðüòå ñâåòîïðîíèöàåìîñòü ìàñêè;
- ñ ïîìîùüþ ïåðåêëþ÷àòåëåé «÷óâñòâèòåëüíîñòü» è «âðåìÿ çàäåðæêè» îòðåãóëèðóéòå 

÷óâñòâèòåëüíîñòü è âðåìÿ çàäåðæêè ìàñêè ñ ó÷åòîì âíåøíåãî îñâåùåíèÿ è âèäà 
ñâàðêè;

- èñïîëüçóÿ òàáëèöó 1, âûáåðèòå óðîâåíü ñòåïåíè çàòåìíåíèÿ ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà 
ñòåïåíè çàòåìíåíèÿ, ðàñïîëîæåííîãî íà êîðïóñå ìàñêè. Óáåäèòåñü, ÷òî âûáðàííàÿ 
ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ ïîäõîäèò äëÿ äàííîãî âèäà ðàáîò;

- äëÿ òîãî ÷òîáû ïåðâè÷íî çàðÿäèòü ñîëíå÷íóþ áàòàðåþ ïîäåðæèòå ìàñêó 20-30 ìèíóò íà 
ñîëíå÷íîì ñâåòå (ôîòîýëåìåíòîì ê èñòî÷íèêó ñâåòà). Äàëåå â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè 
ñîëíå÷íàÿ áàòàðåÿ ìàñêè áóäåò çàðÿæàòüñÿ îò ñâåòà, ñîçäàâàåìîãî ýëåêòðè÷åñêîé 
äóãîé.

Ñâàðî÷íàÿ ìàñêà ãîòîâà ê ðàáîòå. 
Â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè ìàñêè ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû çàùèòíûå ïëàñòèíû è äàò÷èêè 
ñâåòà áûëè ÷èñòûìè.

5. ÂÛÁÎÐ ÑÒÅÏÅÍÈ ÇÀÒÅÌÍÅÍÈß

Ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ âðó÷íóþ îò 9 äî 13 DIN ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà 
ñòåïåíè çàòåìíåíèÿ ðàñïîëîæåííîãî íà êîðïóñå ìàñêè.
×òîáû ïðàâèëüíî óñòàíîâèòü ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ âîñïîëüçóéòåñü òàáëèöåé 1.

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÒÎÊ, À 
  0,5         2,5           10           20              40           80             125         175         225        275         350         450 

 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500 

ÐÅÆÈÌ 
ÑÂÀÐÊÈ 

                         
ÌÌÀ  

9 10 11 12 13 14 

MIG (heavy)  10 11 12 13 14 

MIG (light)  10 11 12 13 14 15 

TIG, GTAW  
9 10 11 12 13 14 

MAG/CO2  10 11 12 13 14 15 

SAW  10 11 12 13 14 15 

PAC  11 12 13 

PAW  
8 9 10 11 12 13 14 15 

 

Òàáëèöà 1
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ÌÌÀ – ýëåêòðîäóãîâàÿ ñâàðêà ïîêðûòûì ýëåêòðîäîì.
MIG (heavy) – ïðîìûøëåííàÿ ñâàðêà ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì â èíåðòíîì ãàçå.
MIG (light) – áûòîâàÿ ñâàðêà ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì â èíåðòíîì ãàçå.
TIG, GTAW – ýëåêòðîäóãîâàÿ ñâàðêà âîëüôðàìîâûì ýëåêòðîäîì â ñðåäå èíåðòíîãî ãàçà.
MAG/CO2 – ïîëóàâòîìàòè÷åñêàÿ ñâàðêà ïðîâîëîêîé ñ ãàçîì 
CO2.SAW – ïîëóàâòîìàòè÷åñêàÿ ýëåêòðîäóãîâàÿ ñâàðêà ïîêðûòûì ýëåêòðîäîì.
PAC – ïëàçìåííàÿ ðåçêà.
PAW – ïëàçìåííàÿ ñâàðêà.

6. ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ

Ðåãóëèðîâêà íàãîëîâíèêà
Ðåãóëèðîâêà íàãîëîâíèêà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ôèêñàòîðîâ, ðàñïîëîæåííûõ íà 
ðåìíÿõ íàãîëîâíèêà (ðèñ 4). 
Äëÿ ðåãóëèðîâêè âûñîòû íàãîëîâíèêà îñëàáüòå êîíåö ðåìíÿ «1», âûäàâèâ ñòîïîðíûé 
øòèôò èç îòâåðñòèÿ â ðåìíå, è îòðåãóëèðóéòå íåîáõîäèìóþ âûñîòó íàãîëîâíèêà. Çàòåì 
âñòàâüòå ñòîïîðíûé øòèôò â áëèæàéøåå îòâåðñòèå â ðåìíå.
Äëÿ ðåãóëèðîâêè íàãîëîâíèêà ïî îáõâàòó èñïîëüçóéòå ôèêñàòîð ðåìíÿ «2». Âðàùàÿ 
ôèêñàòîð «2» äëèíó îêðóæíîñòè ðåìíÿ ìîæíî óâåëè÷èòü èëè óìåíüøèòü.
Ðåãóëèðîâêà óãëà îáçîðà ìàñêè
Ðåãóëèðîâêà óãëà îáçîðà ìàñêè îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ äâóõ ãàåê-ôèêñàòîðîâ. 
Íàäåíüòå ìàñêó íà ãîëîâó, îñëàáüòå ãàéêè-ôèêñàòîðû è îòðåãóëèðóéòå íåîáõîäèìûé óãîë 
îáçîðà. Ïîñëå ðåãóëèðîâêè çàôèêñèðóéòå óãîë îáçîðà ìàñêè, çàòÿíóâ ãàéêè-ôèêñàòîðû 
(ðèñ 4).

Ðåãóëèðîâêà ÷óâñòâèòåëüíîñòè
Ðåãóëèðîâêà ÷óâñòâèòåëüíîñòè ñâåòîôèëüòðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ 
ïåðåêëþ÷àòåëÿ «÷óâñòâèòåëüíîñòü», ðàñïîëîæåííîãî íà òûëüíîé ñòîðîíå êàðòðèäæà 
çàòåìíåíèÿ (ðèñ 5). Â çàâèñèìîñòè îò ïðîöåññà ñâàðêè è èíòåíñèâíîñòè âíåøíåãî 
îñâåùåíèÿ ÷óâñòâèòåëüíîñòü ñâåòîôèëüòðà ìîæåò áûòü âûñîêîé «âûñîêàÿ» è íèçêîé 
«íèçêàÿ».

Ðåãóëèðîâêà âðåìåíè çàäåðæêè
Ðåãóëèðîâêà  âðåìåíè çàäåðæêè ñâåòîôèëüòðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ 
ïåðåêëþ÷àòåëÿ «âðåìÿ çàäåðæêè», ðàñïîëîæåííîãî íà òûëüíîé ñòîðîíå êàðòðèäæà 
çàòåìíåíèÿ (ðèñ 6). Â çàâèñèìîñòè îò èíòåíñèâíîñòè ïîñëåñâå÷åíèÿ â çîíå ñâàðíîãî øâà 
âðåìÿ çàäåðæêè ìîæåò áûòü äëèííûì «äëèííîå» (0,65-0,8 ñ) è êîðîòêèì «êîðîòêîå» 
(0,25-0,3 ñ).

Ðèñ 4

Ãàéêà-ôèêñàòîð

Ðèñ 5
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Ðåãóëèðîâêà ñòåïåíè çàòåìíåíèÿ
Ðåãóëèðîâêà ñòåïåíè çàòåìíåíèÿ ñâåòîôèëüòðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ðåãóëÿòîðà 
ñòåïåíè çàòåìíåíèÿ (ðèñ 1) â ïðåäåëàõ îò 9 äî 13 DIN, ðàñïîëîæåííîãî íà êîðïóñå ìàñêè ñ 
ëåâîé ñòîðîíû. Ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ ðåãóëèðóåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ðåæèìà ñâàðêè ñ 
èñïîëüçîâàíèåì òàáëèöû 1.

7. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

Çàìåíà çàùèòíûõ ïëàñòèí ñâåòîôèëüòðà
Çàìåíà çàùèòíûõ ïëàñòèí ñâåòîôèëüòðà âûïîëíÿåòñÿ ïðè èõ ïîâðåæäåíèè (öàðàïèíû, 
òðåùèíû, ñêîëû).
Äëÿ çàìåíû âíåøíåé çàùèòíîé ïëàñòèíû ñíèìèòå óäåðæèâàþùóþ ðàìêó. Ïîääåíüòå åå 
ïàëüöåì ñ íèæíåé ñòîðîíû è ïîòÿíèòå ââåðõ (ðèñ 8). Ñíèìèòå çàùèòíóþ ïëàñòèíó. 
Ïîääåíüòå ïàëüöåì çàùèòíóþ ïëàñòèíó, èñïîëüçóÿ óãëóáëåíèå ïîä íèæíåé êðîìêîé 
ïëàñòèíû, è ïîòÿíèòå åå ââåðõ, ÷òîáû îíà âûøëà èç ïàçà ñ îäíîé ñòîðîíû (ðèñ 7). 
Óñòàíîâèòå íîâóþ âíåøíþþ çàùèòíóþ ïëàñòèíó â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

Äëÿ çàìåíû âíóòðåííåé çàùèòíîé ïëàñòèíû ïîääåíüòå åå ïàëüöåì ÷åðåç óãëóáëåíèå â 
íèæíåé êðîìêå ïëàñòèíû è ïîòÿíèòå åå ââåðõ, ÷òîáû îíà âûøëà èç ïàçà ñ îäíîé ñòîðîíû. 
Óñòàíîâèòå íîâóþ âíóòðåííþþ çàùèòíóþ ïëàñòèíó â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

×èñòêà
Ðåãóëÿðíî âûïîëíÿéòå ÷èñòêó ðàáî÷èõ ïîâåðõíîñòåé ìàñêè.
Äëÿ ÷èñòêè çàùèòíûõ ïëàñòèí ìàñêè èñïîëüçóéòå ìÿãêóþ òêàíü èç õëîïêà, ñìî÷åííóþ â 
íåàãðåññèâíîì ÷èñòÿùåì  ðàñòâîðå (ñëàáûé ìûëüíûé ðàñòâîð, ñðåäñòâî äëÿ ìûòüÿ 
ñòåêîë). 
Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü äëÿ ÷èñòêè êîíöåíòðèðîâàííûå ìîþùèå ñðåäñòâà, 
ðàñòâîðèòåëè, ìàñëÿíûå è àáðàçèâíûå âåùåñòâà.

Ðèñ 6

Ðèñ 7 Ðèñ 8
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8. ÏÎÈÑÊ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ

Íåèñïðàâíîñòü Ïðè÷èíà Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ 

Íåðàâíîìåðíîå çàòåìíåíèå 
ñâåòîôèëüòðà 

Ðàçíîå ðàññòîÿíèå îò ãëàç äî 
ôèëüòðà èç-çà íåïðàâèëüíîé 

ðåãóëèðîâêè êðåïëåíèÿ 

Îòðåãóëèðóéòå êðåïëåíèå òàê, 
÷òîáû âûðîâíÿòü ðàññòîÿíèå îò 

ãëàç äî ôèëüòðà 

Âíåøíÿÿ çàùèòíàÿ ïëàñòèíà 
çàãðÿçíåíà èëè ïîâðåæäåíà 

Çàìåíèòå âíåøíþþ çàùèòíóþ 
ïëàñòèíó 

Äàò÷èêè ñâåòà çàãðÿçíåíû èëè 
çàáëîêèðîâàíû 

Î÷èñòèòå ïîâåðõíîñòü äàò÷èêîâ. 
Ïðîâåðüòå, ÷òî äàò÷èêè ñâåòà íå 
çàáëîêèðîâàíû îò ïîïàäàíèÿ íà 

íèõ ñâåòà 

Ñâåòîôèëüòð íå ðàáîòàåò 
èëè ìåðöàåò 

Ôîòîýëåìåíò ñîëíå÷íîé áàòàðåè 
íå àêòèâåí 

Ïîäåðæèòå ìàñêó íà ñîëíå÷íîì 
ñâåòå (ôîòîýëåìåíòîì ê ñâåòó) 

20-30 ìèí. 

Ôèëüòð îñòàåòñÿ òåìíûì 
ïîñëå çàòóõàíèÿ äóãè èëè 

êîãäà äóãà îòñóòñòâóåò 
Äàò÷èêè ñâåòà çàãðÿçíåíû 

Ïðîâåðüòå äàò÷èêè ñâåòà. Â 
ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè î÷èñòèòå 

èõ. Åñëè ìåñòî ïðîâåäåíèÿ 
ñâàðêè ñèëüíî îñâåùåíî-
ïðèãëóøèòå îñâåùåíèå 

Ìåäëåííûé îòêëèê 
Ñëèøêîì íèçêàÿ ðàáî÷àÿ 

òåìïåðàòóðà 
Ïðîãðåéòå ìàñêó äî ðàáî÷åé 

òåìïåðàòóðû (îò -10 äî +55°Ñ) 

Çàãðÿçíåíèå (ïîâðåæäåíèå) 
âíåøíåé èëè âíóòðåííåé 

çàùèòíîé ïëàñòèíû 
ñâåòîôèëüòðà 

Çàìåíèòå çàùèòíûå ïëàñòèíû 
ñâåòîôèëüòðà 

Ïëîõîé îáçîð 

Íåäîñòàòî÷íîå îñâåùåíèå 
Äîáàâüòå èíòåíñèâíîñòü 

âíåøíåãî îñâåùåíèÿ 

Ìàñêà ïëîõî äåðæèòñÿ íà 
ãîëîâå 

Íåïðàâèëüíàÿ ðåãóëèðîâêà 
êðåïëåíèÿ 

Îòðåãóëèðóéòå êðåïëåíèå 

 

9. ÃÀÐÀÍÒÈß
Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè  ñâàðî÷íîé ìàñêè ñî äíÿ ïðîäàæè ÷åðåç òîðãîâóþ ñåòü -
12 (äâåíàäöàòü) ìåñÿöåâ, ïðè ñîáëþäåíèè ïîòðåáèòåëåì ïðàâèë ýêñïëóàòàöèè è óñëîâèé 
ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ, óêàçàííûõ â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå.
Åñëè â òå÷åíèå ãàðàíòèéíîãî ïåðèîäà â èçäåëèè ïîÿâèëñÿ äåôåêò ïî ïðè÷èíå 
íåêà÷åñòâåííîãî èçãîòîâëåíèÿ èëè ïðèìåíåíèÿ íåêà÷åñòâåííûõ êîíñòðóêöèîííûõ
ìàòåðèàëîâ, ãàðàíòèðóåòñÿ âûïîëíåíèå  áåñïëàòíîãî ãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà äåôåêòíîãî 
èçäåëèÿ.
Îáìåí íåèñïðàâíûõ äåòàëåé, âûøåäøèõ èç ñòðîÿ â ïåðèîä ãàðàíòèéíîãî ñðîêà, 
îñóùåñòâëÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè ïðàâèëàìè îáìåíà ïðîìûøëåííûõ 
òîâàðîâ, êóïëåííûõ â ðîçíè÷íîé ñåòè.
Â  ðåìîíò íå  ïðèíèìàþòñÿ è íå îáìåíèâàþòñÿ îòäåëüíûå äåòàëè ìàñêè.
Ñëó÷àè, ïðè êîòîðûõ èçäåëèå íå ïîäëåæèò áåñïëàòíîìó ãàðàíòèéíîìó ðåìîíòó, óêàçàíû 
â ãàðàíòèéíîì òàëîíå.
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